PARMAK FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAYAT
liker GETINKAYA

YKV ADIZLI KISA KURESEL FREZE DIN 1889

D
k10
3 7 51 6
| 4 7 51 6
5 8 52 6
| 6 8 52 6
7 10 60 10
8 11 61 10
9 11 61 10
10 13 63 10
11 13 70 12
12 16 75! 12
13 16 73 12
14 16 75! iz
15 16 73 12
16 19 79 16
17 19 79 16
18 19 79 16
19 19 79 16
| 20 22 88 20
22 22 88 20
| 24 26 102 25
25 26 102 25
TEKNYK OZELLVKLERY: ;’%’T
E = Alapjmsjz celikler (180 HB)
al = Yapj celikleri (Serﬁlik:24 Hrc)
= = Semantasyon nitriirasyon
Yiksek hjz celigi = celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
< - Dikme demir (Max.240 HB)
-l * Dokme demir (Min.240 HB)
E « Bakjr ve alapjmlarj(Sertlik:22,2 Hrc)




PARMAK FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

YKV APIZLI UZUN KURESEL FREZE

D]

1

3 11 63 6

2 11 63 6

5 13 68 6

6 13 68 6

7 16 80 10

8 19 88 10

9 19 88 10

10 22 &5 10

11 22 102 12

12 26 110 12

13 26 110 12

14 26 110 12

15 26 110 12

16 32 123 16

17 32 123 16

18 32 /23 16

19 38 141 20

20 38 141 20

22 38 141 20

24 45 166 25

25 45 166 25

TEKNVK OZELLYKLERY: [;1%7
E * Alapjmsjz celikler (180 HB)
al = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
- = Semantasyon nitrirasyon
Yiksek hjz celidi — celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

j = Dékme demir (Max.240 HB)
= « Dékme demir (Min.240 HB)
a * Bakjr ve alapjmlarj(Sertlik:22,2 Hrc)




ALUMYNYUM FREZESY ERLER @

L/
CEEL
oy

liker CETINKAYA

N

A
v

TEK ADIZLI ALUMYNYUM FREZESY

3 6 12 80
3 8 30 80
4 6 14 80
4 8 14 60
4 8 14 80
5 6 14 80
5 8 14 60
5 8 14 80
5 8 40 100
58 8 35 120
5% 8 50 120
6 6 14 80
6 8 14 60
6 8 18 80
6 8 25 100
8 8 14 80
8 8 25 100
| 8 8 25 120
z
HSS Yiksek hjz celidi é _ . ) .
Co5 | s kobaltlj s « Aliminyum ve plastik dodramalarjn tahliye
E kanallarjnjn agjlmasjnda ve dider kanal agma
Vilksek hjz celisi é iplemlerinde kullanjljr
2

* MALZEME: HSS M2



ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
llker GETINKAYA

HAVPA FREZELER

DIN Q z o
335C | | Voo 3 NStandard

HAVPA FREZE 90° DIN 335/C 3 ADIZLI

5
8 6 46/50
10 6 46/50
(N85 8 56
12 8 46/54
12,4 8 54
16 8 46,5/60
{685 10 60
20 10 47/63
20,5 10 63
23 10 67
25 10 51/66
25,5 10 66
30 10 71
31,5 12 71
85 12 80
40 12 80
50 12 85
E = Demir ve demir djpy metallerde
Yilksek hjz celidi =
5 = Yumupak malzemelerde
TiN Titanyum Nitriir E = Delme iplemlerinde
E = Havpalama iplemlerinde




HAVPA FREZELER

ERLER @
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

SIS

3 Standard

| MK2-4

HAVPA FREZE, KONYK SAPLI 90° DIN 335/D UG APIZLI

MK
30 2 113
‘ 34 2 118
40 3 140
| 50 3 150
65 4 180
80 4 190
= Demir ve demir djpj metallerde
Yiiksek hjz celidi KULLANIM ALANI * Yumupak malzemelerde

= Delme iplemlerinde
= Havpalama iplemlerinde

Standard

2/5 10 6 46
| 5/10 14 8 46
10/15 21,5 10 64,5
| 15/20 28 12 80
20/25 35 15 97
25/30 44 15 115
= Demir ve demir djpj metallerde
Yiiksek hjz celisi KULLANIM ALANI | . yumupak malzemelerde
» Havpalama iplemlerinde




HAVPA FREZELER ERLER

DIN ‘u z “||
334C V 60° 3 Standard

lker CETINKAYA

HAVPA FREZE 60° DIN 334/C UC ADIZLI

6
8 8 50
10 8 56
12 8 56
12,5 8 56
16 10 63
20 10 67
25 12 71
30 12 84
SIS 12 84
35 12 90
40 12 97
= Demir ve demir djpj metallerde
* Yumupak malzemelerde
Yiiksek hjz celisi KULLANIM ALANI * Delme iplemlerinde
= Havpalama iplemlerinde




HAVPA FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
Standard

liker GETINKAYA

w N

DIN u
335C 7 a0

HAVPA FREZE SET 6 PARCA HSS 90° DIN 335/C
UC APIZLI

OLGU

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

C.335SET6

HAVPA FREZE SET 6 PARCA HSS 90° DIN 335/C
UC ABIZLI BOY: 100 mm

oLcU

C.335SET100 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm

HAVPA FREZE SET 6 PARCA HSS 90° DIN 335/C
UC ADIZLISAP 1/4™

oLcu

C.3355ET1/4 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 mm




PARMAK FREZELER

TEKNIK HIRDAVAT
iIker CETINKAYA

DIN ISO
844 1641

- i
2 7 51 6 4
2,5 8 52 6 4
3 8 52 6 4
4 11 55 6 4
...... 5 13 | 57 | 6 | 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 2 72 10 4
11 22 79 12 4
i 26 83 12 4
13 26 83 12 4
[ A 26 83 12 4
...... 15 | 26 | 8 | 12 | 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
19 38 104 16 4
20 38 104 20 4
21 38 104 20 4
22 38 104 20 4
23 38 121 20 4
24 45 121 25 4
25 45 121 25 4
26 45 121 25 4
27 45 121 25 4
.28 45 121 25 4
29 45 121 25 4
30 45 121 25 4
31 53 133 25 4
32 53 133 32 4
33 53 133 32 4
34 53 133 32 4
35 53 133 32 4
36 53 133 32 4
38 53 133 32 4
40 53 133 32 6
TEKNVK OZELLIKLERY: lHSSHTiN]"%

=
N
H

TiN

i

ype Genel kullanjm igindir.
Cekme dayanjmj 900 MPa’a
kadar olan malzemeler igin.

S S pyiksek hiz gelidi

Titanyum Nitrar

KULLANIM ALANI

= Alapjmsjz celikler (180 HB)

= Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)

= Semantasyon nitrirasyon gelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
= Dokme demir (Max.240 HB)

= Aluminyum ve alapjmlarj (152 HB)

&



PARMAK FREZELER

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

- L -
UZUN PARMAK FREZE DIN 844
d
D | L — Z
3 12 56 6 4
4 19 63 6 \ 4
5 24 68 6 4
6 24 68 6 4
7 30 80 10 4
8 38 88 10 4
9 38 88 10 4
10 45 95 10 4
11 45 110 12 4
12 53 110 (12, 4
14 53 110 12 4
15 6 (128 12 4
16 63 123 16 4
17 63 1125 16 4
18 63 123 16 4
19 63 123 16 | 4
20 75 141 20 4
21 75 141 20 [ 4
22 75 141 20 4
23 5 141 20 4
24 90 166 25 4
25 90 166 25 4
26 90 166 25 4
21 90 166 25 4
28 90 166 25 4
29 90 166 25 4
30 90 166 25 4
8il 106 186 & 4
32 106 186 32 4
38 106 186 B2 4
34 106 186 32 4
35 106 186 32 | 4
36 106 186 32 4
37 106 186 32 [ 4
38 106 186 32 &
39 125 205 32 6
40 125 205 32 6
TEKNYK OZELLYKLERY:
= Alapjmsjz celikler (180 HB)
- = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
Genel kullanym icindir. < = Semantasyon nitrirasyon
Type Cekme dayar!:ﬁmf%ﬂ MPa’a a' celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
N kadar olan malzemeler icin. 5 « Dékme demir (Max.240 HB)
= - Dokme demir (Min.240 HB)
Yitksek hjz celiai j » Korozyona ve asite dayanjklj
5' celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
x = Bakjr ve alapjmlarj (Sertlik:22,2 Hrc)
= Aluminyum ve alapjmlary (152 HB)

&



PARMAK FREZELER ERLER

DIN228A A=35° Type 7
oo (12| | N |

Ilker CEﬂNKAYA

MK

KONYK SAPLI PARMAK FREZE

36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 75 238 5 8
56 75 233 5 8
63 90 248 5 8
= « Alapjmsjz celikler (180 HB)
Genel kullanym icindir, L P . .
Type C:Eeme ga;:ri;rr:’l;i%goli'lPa'a 4 - Yapj celikleri (Sertlik:24Hrc)
N kadar olan malzemeler icin.
= - Semantasyon nitrirasyon celikleri
= (Sertlik:27,1 Hrc)
HSSp viiksek hiz celiai 3
/¢ = - Dékme demir (Max.240 HB)
X
« Aluminyum ve alapymlarj (152 HB)




KABATALAS PARMAK FREZELER ERLER

A=30° Type ' DIN
S

llker GETINKAYA

5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
i 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
18 26 83 2 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
7 52 92 16 4
18 32 92 16 4
19 38 104 20 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 4
24 45 121 25 4
25 45 1124 25 4
26 45 121 25 4
28 45 {24 25 4
30 45 121 25 4
32 58 133 82 4
36 53 133 32 4
40 63 143 32 4
TEKNVK OZELLYKLERY:
— = Alapjmsjz celikler (180 HB)
=
TDE) 3 " Yap)gelklri (el 24 Hr)
UNRJ ™ e s x - Semantasyon nitrurasyon
g E celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
Yiiksek hjz celii ; = Dokme demir (Max.240 HB)
a = Korozyona ve asite dayanjklj
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)




KABATALAS PARMAK FREZELER @ ERLER (@)
A=30° | | Type ‘ z’\ DIN
v=12° | | 'NR o4 844

tlkercsmmvn
e - - .
St @
L} e — ? A -
|

UZUN KABATALAP FREZE DIN 844 NR

6 24 68 b 4
7 24 68 6 4
8 38 88 10 4
9 45 88 10 4
10 45 95 10 4
11 58 95 10 4
12 53 110 12 4
13 53 110 12 4
14 53 110 12 4
16 63 123 16 4
17 63 123 16 4
18 63 123 16 4
20 75 141 20 4
22 75 141 20 4
24 90 166 25 4
} 25 90 166 75 4
26 90 166 25 4
28 90 166 25 4
30 90 166 25 4
32 106 186 32 4
36 106 186 32 4
40 125 186 32 4

o , , DIN 18354
TEKNYK OZELLYKLERY:

Type Diipiik ve orta dayanjmlj * Alapjmsjz celikler (180 HB)

malzemelerin (700 MPa"a kadar)

nm kaba operasyonlaryigin kullanjljr
Yuzey kalitesi Ra 12,5 ve daha yiksek

Yiksek hjz celidi

« Yapy celikleri (Sertlik:24 Hrc)

* Semantasyon nitrirasyon
celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

= Dékme demir (Max.240 HB)

KULLANIM ALANI




PARMAK FREZELER

ERLER
TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

1 4 48 6 2
155 4 48 6 2
2 4 48 6 2
3 ;[ 5 49 6 2
4 7 51 6 2
5 8 52 6 2
6 8 52 6 2
7/ 10 60 10 2
8 11 61 10 2
9 1 61 10 2
10 13 63 10 2
/1] 13 70 12 2
12 16 73 12 2
115] 16 /5] 1172 2
14 16 73 12 2
15 | 16 73 12 2
16 19 79 16 2
18 | 19 79 16 2
20 22 88 20 2
22 | 22 88 20 2
24 26 102 25 2
25 26 102 25 2
26 26 102 25 2
28 26 102 25 2
30 26 102 25 2
TEKNVK OZELLIKLERY:
= = Alapjmsyz celikler (180 HB)
Genel kullan?r"n i'gindir. ' 5 : Yapj celikleri (S.erEIik:24 Hrc)
Cekme dayanjmj 900 MPa‘a < Semantasyon nitrirasyon
N kadar olan malzemeler igin. 5 celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
E * Dokme demir (Max.240 HB)
& S A
a . Bak)irAve alapymlarﬁ(Sert!ik:ZZ,z Hrc)
* Aluminyum ve alapjmlaryj (152 HB)

&



PARMAK FREZELER EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

A=25°

YKV ADIZLI UZUN FREZE DIN 327

3 11 63 6 2

4 11 63 6 2

5 13 68 6 2

6 1B 68 6 2

7 16 80 10 2

8 1) 88 10 2

9 19 88 10 2

10 22 95 10 2

1" 22 102 12 2

12 26 110 12 2

13 26 110 12 2

14 26 110 112 2

15 26 110 12 2

16 2 123 16 2

18 32 123 16 2

20 38 141 20 2

TEKNYK OZELLIKLERY:

; « Alapjmsjz celikler (180 HB)

Type Genel kullanjm igindir. ' 3 = Yapj celikleri (S.erEIik:24 Hrc)

Cekme dayanjmj 900 MPa‘a < + Semantasyon nitriirasyon
N kadar olan malzemeler icin. b3 celikleri(Sertlik:27,1 Hrc)
E * Dokme demir (Max.240 HB)
Yiksek hjz celidi § ;E;jukrmifuenr? Lre(qu?sfnf?m 52 HB)
3 . Bakgr‘ve alapgimlary‘(Sert!ik:ZZ,Z Hrc)
« Aluminyum ve alapjmlarj (152 HB)




KIRLANGIC FREZELER

DIN 1835B

KIRLANGIC FREZE DIN 1833 B

|
js14

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN ISO
s
> é

45° 25 6,3 67 12 10

45° 32 8 71 16 12

50° 16 5 60 12 12

50° 20 6,3 63 12 172

50° 25 8 67 12 12

DO 16 5,6 60 12 10

55° 20 71 63 12 10

BoN 25 9 67 12 12

60° 16 6,3 60 12 10

60° 20 8 63 2 10

60° 25 10 67 12 10

‘ 60° 32 | 11225 71 | 16 12
*65° 16 6.3 60 12 10
e N i conE| N 12

*70° 16 7 60 12 10

R 05 20 9 63 2 10

*70° 25 1" 67 16 10

H75% 16 8 60 2 10

*75° 25 10 67 12 12

* 45° ve 60°lik kjrlangjc kuyrudu kanal-
E larjnjn frezelenmesi icin
j + 900 N/mm2 mukavemetindeki celikler
HSS)| . viksek hiz celiai E « Toklaptjrilmip celikler
CoS5 ) %> kobaltly = « Gri dokam metaller

g * NE- metaller
X

* DIN 1833 standartinda degildir.




KOPE YUVARLAMA FREZELERI ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

pinisssB| | A=0°

T | yoe

KOPE YUVARLAMA FREZE DIN 6518

d
hé

1 8 60 10 4

1,5 10 60 10 4

1,6 10 60 10 4

2 10 60 10 | 4

2,5 10 60 10 4

3 12 60 12 | 4

3,5 14 60 12 4

4 14 60 12 | 4

4,5 15 60 12 4

5 16 60 12 | 4

5,5 21 67 16 4

6 21 67 16 | 4

6,5 2 71 16 4

i 2 71 16 4

7,5 2 71 16 4

8 2 71 16 4

8,5 28 85 25 4

9 28 85 25 4

9,5 28 85 25 4

10 28 85 25 | 4
10,5 35 90 25 4

11 35 90 25 | 4

12 35 90 25 4
12,5 42 100 25 | 6

13 42 100 25 6

14 42 100 25 | 6

15 48 100 25 6

16 48 100 25 | 6

18 54 112 32 6

20 58 112 32 | 6

= imalat celikleri
HSS Yilksek hiz celiai : gg;zqkeacl':bm:ll;;elikler
iiksek hiz celiai
Co8 %8 kobaltly KULLANIM ALANI Not: Yukarjdaki malzemelerin keskin
kopelerine radius olupturmak igin
kullanjlyr.




TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

VALS ALIN FREZELER ERLER

OIN 138

©

5
14
| I
| h
AN
\\}

VALS ALIN FREZE DIN 1880

d
h7
| 50 36 2 8
63 40 27 8
| 80 45 27 10
100 50 32 10
125 56 40 122
160 63 50 14
= Alapjmsjz celikler(180 HB)
= Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
- Genel kullan?rn i‘gindir‘ j Diipiik alapjmly celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
N Esggeo?aazﬁiﬂiﬁglyrﬁaii < = Semantasyon nitrirasyon celikleri (Sert-
¢in. = lik:27,1 Hrc)
=
. . . =L = Takjm Celikleri, Alapjmlj celikler (Sert-
HSSE [ Yiiksek hjz celidi HSSCo j lik:34.4 Hrc)
=
x « Dokme demir (Min.240 HB)
= Korozyona ve asite dayanjklj celikler
(Sertlik:24,8 Hrc)




KANAL FREZELER

TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

KANAL FREZELER

&

d
H7
ZPS 7203 ZPS 7303 ZPS 7203 ZPS 7303
50 4 - 16 - 18
50 5 = 16 = | 18
50 6 - 16 - 18
63 4 = 22 = | 20
63 5 - 22 - 20
63 6 - 22 - \ 20
63 8 - 22 - 20
63 10 = 22 - 20
63 12 - 22 - 20
80 4 - 22 - 20
80 5 - 22 - 20
80 6 - 22 - 22
80 8 - 22 - 22
80 10 2 - 14 | 22
80 12 - 22 - 22
100 6 - 32 - | 22
100 8 - 22 - 24
100 10 - 22 - | 24
100 10 27 22 14 24
100 12 - 22 - 24
100 12 27 = 14 -
100 12 32 - 14 =
100 14 - 22 - 24
100 16 - 27 - 24
125 6 - 32 - 28
\ 125 8 - 32 - | 22
125 10 - 32 - 26
\ 125 12 - 27 - | -
125 12 32 - 22 -
125 14 32 = 22 | 26
125 16 - 27 - 26
125 18 - 32 = [ 26
125 20 - 32 26 -
160 8 40 - 26 =
160 10 40 - 18 -
160 12 40 - 26 -
160 14 40 - 26 -
160 16 40 = 26 =
160 18 - 32 - 28
160 20 = = = | -
160 22 - 40 - 28
Type A
E g::s':ekgéljgni%;%ggla%'akadar olan malzemeler igin. Vilksek hiz celidi HSSCo
= Z PS 7203 = Alapjmsjz celikler (180 HB) = Ddkme demir (Max.240 HB) = Aluminyum ve alapjmlary (152 HB)
< = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc) = Bakjr ve alapjmlarj (Sertlik:22,2 Hrc)
b « Dokme demir (Max.240 HB)
4 Type Orta ve yiiksek dayanikli malzemelerin
j frezelenmesi i_l:in_dir. Cekme dayanimi 120MPa kadar olan Yiksek hyz celidi HSSCo
] ZPS 7303 malzemeler igindir.
E = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc) . D{Jbuk alahy'mlj' ;glikler (Sertlik:34,4 Hrc) . Senjan(asynn qitrurasyo‘n;ellikleri (Ser;lik:27,1 Hrc)
 Isilislem gérmiis alasimli celikler « Dokme demir (Min.240 HB) + Takjm Celikleri, Alabjmlj celikler (Sertlik:34,4 Hrc)

(Sertlik:34,4 Hrc)




DIP BUKEY FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN 138 A=0° DIN ISO
o | | o | N B

1 50 2 16 14
| 1,25 50 2,5 16 14
1.5 50 3 16 14
| 1,6 50 3,2 16 14
2 50 4 16 14
2,5 63 5 22 12
3 63 6 22 12
2hils 63 () 22 12
3,5%* 63 7 22 12
4 63 8 2 2
4,5%* 63 9 22 12
5 63 10 22 12
5,5%*% 80 11 27 12
6 80 12 2 2
6,3 80 12,6 27 12
| 6,5%* 80 13 27 12
7** 80 14 27 12
| 7,5+ 80 15 o0 12
8 80 16 27 12
(s 100 117/ g2 12
g** 100 18 32 12
B3 100 19 32 12
10 100 20 32 12
11%* 100 22 32 2
12 100 24 32 12
225 100 25 32 12
14* 125 28 40 12
16 125 32 32 12
15%* 125 30 32 12
16 125 36 40 2
20 125 40 32 12
| 25+ 160 50 40 12 ‘
« Ymalat gelikleri
+ Dokme demirler
« Dipik alapjmlj celikler
Yiksek hjz celidi KULLANIM ALANI
Not: Yukarjdaki malzemelerde, istenilen
radiusta i¢ bikey ytizey olupturmada
kullangljr.

*  Cek normuna uygundur.
**  DIN 856 standartina uygun degildir. (istege bagli)




iC BUKEY FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

DIN 138 A=0° DIN ISO
© | [v=10°| KLY B

YC BUKEY FREZE DIN 855 A

S
1 50 6 16 14
123 50 6 16 14
1,6 50 8 16 14
2 50 &) 16 14
2,5 63 10 22 12
8 63 12 22 112
3,15 63 12 22 12
3,5%% 63 16 22 12
4 63 16 22 12
ASHEE 63 18 22 12
5 63 20 22 12
6 80 24 | 27 12
6,3 80 24 27 12
7ikE 80 24 | 27 12
8 80 32 27 12
gLk 100 87 32 12
10 100 36 32 12
128 100 40 o 12
12,5% 100 40 32 12
16*% 1125 50 B 10
20*% 125 60 32 10
2 - imalat gelikleri
al = Dokme demirler
Yiksek hiz celidi ; - Dupiik alapjmlj celikler
j Not: Yukarjdaki malzemelerde, istenilen
a‘ L?J?Ei::;;rl.ﬂrlanglc kuyrugu olusturmada

*  Cek normuna uygundur. )
**  DIN 856 standartina uygun degildir. (Istege bagli)




KONIK ALIN FREZELER

DIN 138] | A=0°

O ] =

KONYK ALIN FREZE DIN 842

TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

&

S
js 14
45° 40 10 10 14
| 45° 50 13 13 16
45° 63 18 16 18
45° 80 22 2 | 20
45° 100 28 27 22
45° 125 36 32 | 24
45° 160 45 40 28
50° 40 13 10 | 14
50° 50 16 13 16
50° 63 20 16 | 18
50° 80 25 22 20
50° 100 32 27 | 22
50° 125 40 EY) 24
50° 160 50 40 28
55° 40 13 10 14
| 55° 50 16 13 16
55° 63 20 16 18
| 55° 80 25 2 20
55° 100 32 27 22
55° 125 40 32 | 24
60° 40 13 10 14
60° 50 16 13 | 16
60° 63 20 16 18
60° 80 25 22 | 20
60° 100 32 27 22
60° 125 40 32 | 26
60° 160 50 40 28
E - imalat celikleri
al » Dokme demirler
Yuksek hjz celidi ; » Dupuk alapjmlj celikler
j Not: Yukarjdaki malzemelerde, istenilen
5' radiusta kirlangi¢ kuyrugu olusturmada
[~ kullanjljr.




PRYZMA FREZELER ERLER

DIN 138 A=0° DIN ISO
1l=[¥)

llker GETINKAYA

PRYZMA FREZE DIN 847

S
js14
45° 50 8 16 22
458 63 10 22 24
45° 80 12 27 26
AES 100 18 32 28
60° 50 10 16 18
60° 63 14 22 20
60° 80 18 27 22
60° 100 25 52 24
90° 50 14 16 16
90° 63 20 22 18
90° 80 22 27 20
90° 100 32 32 24
*120° 50 14 16 16
*120° 63 20 22 16
*120° 80 25 27 20
E1208 100 36 = 24
- Imalat celikleri
= .
j = Diipik alapymlj celikler
; = Dokme demirler
Yiksek hjz celidi -
E Not: Yukarjdaki malzemelerin, Gizerine
wd 45°- 60°-90°-120° V-KANAL
5' olusturmada kullanilir.
x

* DIN 847 normuna uygun degildir. (istege bagli)




PARMAK FREZELER

KISA PARMAK FREZE DIN 844

d

h6 £

2 7 51 6 3
| 2,5 8 52 6 3
3 8 52 6 4
| 3,5 10 55 6 4
4 11 55 6 4
4,5 11 57 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 2 72 10 4
11 2 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 5
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5
26 45 121 25 5
28 45 121 | 25 5
30 45 121 25 5
32 53 133 | 32 6
35 53 133 32 6
36 53 133 32 6
40 53 133 32 6

S . . HSS| |ow1sese
TEKNVK OZELLYKLERY: Cos

T Genel kullanjm igindir.
}.’Ee Cekme dayanymj 900 MPa’a
kadar olan malzemeler igin.
HSS Yiksek hiz celidi
Co8 | %8 kobaltlj

KULLANIM ALANI

= Alapjmsjz celikler (180 HB)

= Yapy gelikleri (Sertlik:24 Hrc)

= Dipiik alapymly celikler
(Sertlik:34,4 Hrc)

= Semantasyon nitrirasyon ¢elikleri
(Sertlik:27,1 Hrc)

= Isjl iplem gérmp alapjmly
celikler (Sertlik:34,4 Hrc)

* Dékme demir (Max.240 HB)

* Korozyona ve asite dayanjkly
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)

= Paslanmaz celik (Sertlik:24,8 Hrc)

= Aluminyum ve alapjmlarj (152 HB)

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
iiker GETINKAYA




PARMAK F

REZELER

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

D] Z
3 12 56 6 4
4 19 63 6 4
5 24 68 6 4
6 24 68 6 4
7 30 80 10 4
8 38 88 10 4
9 38 88 10 4
10 45 95 10 4
11 45 110 12 4
12 53 110 12 4
13 53 110 12 4
14 53 110 12 4
15 53 123 12 4
16 63 123 16 4
18 63 123 16 4
20 75 141 20 4
22 75 141 20 5
24 90 166 25 5
25 90 166 25 5
26 90 166 25 5
28 90 166 25 5
30 90 166 25 5
32 106 186 32 6
35 106 186 32 6
36 106 186 32 6
40 125 205 32 6
TEKNYK OZELLYKLERY: 'ggg

Type
N

Genel kullanjm igindir.
Cekme dayanjmj 900 MPa’a
kadar olan malzemeler igin.

HSS| viksek hiz celisi
Co8 [ % kobaltly

KULLANIM ALANI

= Alapymsjz celikler (180 HB)
= Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
= Dupik alapjmly celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
* Semantasyon nitrirasyon
celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
« Isjl iplem gormiip alapymly
celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
* Dokme demir (Max.240 HB)
« Korozyona ve asite dayanjkly
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
« Bakjr ve alapimlarj (Sertlik:22,2 Hrc)
« Aluminyum ve alapjmlarj (152 HB)




KABATALAP PARMAK FREZELER

KISA KABATALAP FREZE DIN 844 NR

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

D 7
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 22 72 10 4
11 22 74 12 4
12 26 83 12 4
B 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
7 32 Sl 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 5
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5
26 45 121 ) 5
28 45 121 25 5
30 45 121 25 5
32 53 133 32 6
- ' . HSS| |omiess
TEKNYK OZELLYKLERY: Co8

_NR]

HSS
Co8

Dipik ve orta dayanjmly

malzemelerin (700 MPa‘a kadar)
kaba operasyonlaryigin kullanjljr
Yizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yliksek

Yiksek hjz celidi
%8 kobaltly

KULLANIM ALANI

= Alapjmsjz celikler (180 HB)
= Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)

= Semantasyon nitrirasyon
celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

= Dokme demir (Max.240 HB)

= Korozyona ve asite dayanjkly
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)




KABATALAP PARMAK FREZELER ERLER

A=30° | | Type| | g DIN
S

lker GETINKAYA
] - — > N 3
(=] l ] - % g
' L S ! e

L

UZUN KABATALAP FREZE DIN 844 NR

Fi
6 24 68 6 4
| 8 38 88 10 4
10 45 95 10 4
12 53 110 12 4
14 53 110 12 4
16 63 (28 16 4
18 63 123 16 4
20 75 141 20 4
22 75 141 20 5
24 90 166 25 5
25 90 166 25 5
26 90 166 28 5
28 90 166 25 5
30 90 166 25 5
32 106 186 32 6
36 106 186 BZ 6
40 125 186 32 6
o , , HSS| |onissse
TEKNYK OZELLYKLERY: Co8
— = Alapjmsjz celikler (180 HB)
zl;t:g:n\;glzrrtli ??ggﬂr:;y;a adan) 3 = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
CNR] e s Yoo = " Semantasyon nirirasyon
HSS| | viksek hiz celisi 2 ) .
008 %8 kobaltlj :II * Dokme demir (Max.240 HB)
E . Kol_'ozyona ve _asite dayanjklj
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)




PARMAK FREZELER EBLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

A=25°
y=12°

YKV ADIZLI KISA DELYK FREZESY DIN 327

D z
2 4 48 6 2
8 5 49 6 2
4 7 51 6 2
5 8 52 6 2
6 8 52 6 2
b4 10 60 10 2
8 11 61 10 2
g 11 61 10 2
10 13 63 10 2
il 13 70 12 2
12 16 73 12 2
13 16 78 2 2
14 16 73 12 2
13 16 78 2 2
16 19 79 16 2
17 19 79 16 2
18 19 79 16 2
19 19 79 16 2
20 22 88 20 2
22 22 88 20 2
24 26 102 25 2
25 26 102 25 2
26 26 102 25 2
28 26 102 25 2
30 26 102 25 2
e e 112 5 2
36 32 112 32 2
40 38 118 2 2
o . . HSS DIN 18358
TEKNYK OZELLYKLERY: Co8
- = Alapjmsjz celikler (180 HB)
=z = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
Type), Sene kllamim cincir 3 - Semantagyon icirasyon
Eaeé‘ar?eof’:nyan?iﬁ"zlifﬁ.i“ﬁi.i - geliklri (Sertik:27,1 Hrc)
— » Dokme demir (Max.240 HB)
HSS)|, viksek hyz cetisi ¢zt - Dokme demir (Min.240 HB)
C08 %8 kobaltly j ’ ;K::i’ﬁlzeyf (n;e\:ilﬁks:gi,gad?:)gkly
E . Bak}’rr_ve alabimlarjl’(SertJIik:ZZ,Z Hrc)
= Aluminyum ve alapjmlarj (152 HB)




PARMAK FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

YKY ADIZLI UZUN FREZE DIN 327

4 11 63 6
5 13 68 6
6 13 68 6
7 16 80 10
8 19 88 10
9 19 88 10
10 720 95 10
11 22 102 12
12 26 110 12
13 26 110 12
14 26 110 2
15 26 110 12
16 32 125 16
18 32 123 16
20 38 141 20
22 38 141 20
24 45 166 25
25 45 166 25
26 45 166 25
28 45 166 25
30 45 166 25
32 53 186 32
L, , " HSS DIN 18358
TEKNYK OZELLYKLERY: Cog| [T
= Alapjmsjz celikler (180 HB)
= = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
o < = Semantasyon nitrlirasyon
Type Genel kullanym |rg|nd|r. - celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
N Gekme dayanjmj 900 MPa’a < = Takjm Celikleri, Alapjmly
kadar olan malzemeler igin. E celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
HSS =z = Dokme demir (Max.240 HB)
Yiksek hjz celigi L = Dékme demir (Min.240 HB)
Co8 | %8 kobaltlj :." = Korozyona ve asite dayanjkly
=) celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
4 = Bakjr ve alapjmlary (Sertlik:22,2 Hrc)
= Aluminyum ve alapjmlarj (152 HB)




PARMAK FREZELER ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

A=25° | | Type
y=12° N

YK ADIZLI KISA DELYK FREZESY ( ALUMINYUM iCiN ) DIN 327

D
k10 L h6 Z
2 7 51 6 2
3 | 8 52 6 2
4 11 55 6 2
5 | 13 57 6 2
6 13 57 6 2
7 | 16 66 10 2
8 19 69 10 2
9 | 19 69 10 2
10 22 72 10 2
1 | 22 79 12 2
12 26 83 12 2
13 | 26 83 12 2
14 26 83 12 2
15 | 26 83 12 2
16 32 92 16 2
i | 32 92 16 >
18 32 92 16 2
19 | 32 92 16 2
20 38 104 20 2
- , , HSS| |on1sss
TEKNYK OZELLYKLERY:
0 Co8| 1=
Type Genel kullanjm igindir. . Alapﬁmsjz ge!ikler (180 HB)
- Cekme dayanjmyj 900 MPa'a = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
N kadar olan malzemeler icin. - = Dupik alapjmlj celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
- =z = Semantasyon nitrirasyon
. ) - < celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
HSS Lp. Yiksek hjz celidi = » Takjm Celikleri, Alapjmlj
Co8 %8 kobaltlj celikler (Sertlik:34,4 Hrc)
; = Dokme demir (Max.240 HB)
« Korozyona ve asite dayanjklj
TKFI)-E glljﬁlm;:fmlar icin j celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
-l = Bakjr ve alapjmlary (Sertlik:22,2 Hrc)
E  Aluminyum ve alapjmlaryj (152 HB)
ZrN [ Zirkonyum Nitriir




ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker GETINKAYA

PARMAK FREZELER

piN1s3ss| | A=25°

T | y=10°

YKV APIZLI KISA KURESEL FREZE DIN 1889

D
k10
4 7 51 6
| 5 8 52 6
6 8 52 6
| i 10 60 10
8 11 61 10
9 1 61 10
10 13 63 10
11 13 70 12
12 16 73 12
13 16 73 12
14 16 73 12
15 16 73 12
16 19 79 16
20 22 88 20
22 22 88 20
24 26 102 25
| 25 26 102 25
28 26 102 25
| 30 26 102 25
32 32 112 32
A , , HSS DIN 18358
TEKNYK OZELLYKLERY: Co8 T
= « Alapjmsjz celikler (180 HB)
< = Yapj celikleri (Sertlik:24 Hrc)
- = Semantasyon nitrirasyon
< celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
HSS| _ viksek hjz celisi = - Dokme demir (Max.240 HB)
Co8 %8 kobaltlf =z = Dokme demir (Min.240 HB)
j = Bakjr ve alapjmlarj(Sertlik:22,2 Hrc)
|
=
X




PARMAK FREZELER ERLER @

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

pin1s3sB| | A=25° %
A | y=10° é}

D
k10
4 11 63 6
5 13 68 6
6 13 68 6
7 16 80 10
8 19 88 10
9 19 88 10
10 22 95 10
11 27 102 12
12 26 110 12
13 26 110 12
14 26 110 12
{1i5 26 110 12
16 32 123 16
18 32 123 16
20 38 141 20
22 38 141 20
24 45 166 25
25 45 166 25
28 45 166 25
30 45 166 25
32 53 186 32
TEKNYK OZELLYKLERY: Iégg
= = Alabjmsjz celikler (180 HB)
3 - Semantasyon nirirasyon
HSS| | viksek hiz celisi = . EDEIL';LZFL?;{:I(I:«::;'Qatgrr?s)
Co8 %8 kobaltlj = + Dékme demir (Min.240 HB)
j « Bakjr ve alapjmlarj (Sertlik:22,2 Hrc)
wd
=
x




T FREZELER (@) ERLER (@)

pinie3se| | A=10°

T | y=10°

T-KANAL FREZE, CAPRAZ DYbLY DIN 851

: d
h12 hé
11 2 53,5 4 10 6 5
125 6 57 5 10 6 6
16 8 62 7 10 6 8
18 8 70 8 12 6 10
19 9 71 8 12 6 >8
21 9 74 10 12 6 12
22 10 75 10 12 6 >10
25 1] 82 12 16 8 14
28 12 85 13 16 8 >13
32 14 90 15 16 8 18
36 16 103 17 25 8 =17
40 18 108 19 25 10 22
45 20 113 21 25 10 >21
50 22 124 25 32 10 28
60 28 139 30 32 10 36
+ 900 N/mm? mukavemetindeki
— alapjmlj dovme celikler
=
j - Takjm celikleri
< O
HSS Vitksek hiz celidi E « Toklaptjrilmjp celikler
Co5 %5 kobaltlj E - Paslanmaz ve yiiksek jsjya
-l dayanyjklj celikler
=l
E * Dokiim alasimli malzemeler
= Kama yuvalarjnjn agjlmasjnda




ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
liker CETINKAYA

piN1g3se| | A=10° /
T | y=10° vi

i | !
(=] o
\

.

1
|

bxh

) DIN 6888
4,5 1 50 6 6 1x1,4
S 13 50 6 6 1,5%x2,6
7,5 2 50 6 6 2x2,6
10,5 2 50 6 6 &
10,5 2,5 50 6 6 2,5x3,7
10,5 3 50 6 6 SET
13,5 2 56 10 6 -
123 B 56 10 6 3x5
13,5 4 56 10 6 4x5
16,5 B 56 10 6 3x6,5
16,5 4 56 10 6 4x6,5
&5 5 56 10 6 5x6,5
19,5 3 63 10 8 -
| 195 4 63 10 8 4x7,5
19,5 5 63 10 8 5x7,5
| 195 6 63 10 8 6x7,5
22,5 4 63 10 8 -
s 5 63 10 8 5x9
22,5 6 63 10 8 6x9
205 8 63 10 8 8x9
25,5 5 63 10 10 -
2235 6 63 10 10 6x10
28,5 6 63 10 10 6x11
28,5 8 63 10 10 8x11
28,5 10 71 12 10 10x11
8275 6 71l 12 10 =
32,5 7 71 12 10 -
‘ 32,5 8 7l 12 10 8x13
32,5 10 71 12 10 10x13
I s 8 71 12 10 =
45,5 8 71 12 12 -
45,5 10 7 il 12 10x16
= 900 N/mm? mukavemetindeki alapjmly
dovme celikler
HSS| | viksek hiz celiai  Toklapuriim celiter
Cob %US iﬁbalﬁyg . KULLANIM ALANI . Pas_lanmaz ve ;Uksek{rsiya dayanjkly
. B?jlll(li(]liralaslmll malzemeler
= Kama yuvalarjnjn ag¢jlmasjnda




KIRLANGIC FREZELER

DIN 1835B

1)

A=C
Y=10

d, I\ \

KIRLANGIC FREZE DIN 1833 A

DIN
1833 A,C

ERLER

TEKNIK HIRDAVAT
ilker GETINKAYA

ISO
3859

I
js 14
45° 16 4 60 12 10
45° 20 5 63 12 10
45° 25 6,3 67 12 10
45° 32 ‘ 8 71 16 12
50° 16 5 60 12 10
50° T T 63 12 10
50° 25 8 67 12 10
550 6 | se 60 12 10
55° 20 71 63 12 10
558 25 9 67 12 10
60° 16 6,3 60 12 10
60° 20 8 63 12 10
60° 25 10 67 12 10
60° 32 11725 71 16 12
*65° 16 6,3 60 12 10
658 25 10 67 12 12
*70° 16 7 60 12 10
%70° o | 9 63 12 10
+*70° 25 11 67 16 10
W7 16 | 8 60 12 10
*75° 25 10 67 12 12
+80° e ] B 60 12 10
*80° 25 10 67 12 12
=858 16 8 60 12 10
*85° 25 10 67 12 12
= 45° ve 60°lik kjrlangj¢ kuyrudu kanal-
HSS| , viksek hiz celisi KULLANIM ALANI D ek celikler
Co5 [ %5 kobaltl « Toklabtjrjlmi celikler

« Gridokim metaller
« NE- metaller

*

DIN 1833 standartinda degildir.




